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Formule pour S
exemple Dn 130 Ln =940 mm   (940 x 0,707)+124=788mm

Formule pour Hs
exemple Dn 130 Ln =940 mm   (940 x 0,707)+358=1022mm
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INOX SIMPLE PAROI
DESAXAGE AVEC 2 COUDES DE 45°
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